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세팅&측정&보정 공정에서의 시간관리와 프로세스 관리, 품질관리 과연 어떻게 하고 계십니까? 아직 수많은 제조기업에서는 이 모든 

것을 불확실한 수동작업에만 의존하고 있습니다. 하지만 수동 방식은 수많은 시간과, 비용, 품질 결함은 물론 작업자의 안전사고를 

유발하는 치명적인 리스크들이 도사리고 있습니다. 건솔루션에서는 이 모든 문제의 근본적인 해결 방안을 제시할 혁신적인 자동화 

솔루션, V-OMM을 개발하여 수많은 제조환경에 안전과 품질을 이어드리고 있습니다. 

스마트제조업을 잇(IT)는 

차세대 솔루션

it

공정 후 검사
정보용제어

공정 중 제어
능동적 제어 

기존의 수동 세팅&측정&보정

환경을 둘러싼 위험 요소들

• 작업완료 후 다음 공정에서 문제점 
발견시 불필요한 손실발생

• CNC 공정에서 불량여부 확인 및 불
량조치가 불가능 함

• 수동 작업의 특성상 숙련도에 따라  
상당한 시간 소요

•측정 대기 시간에 따른 업무 손실

• 잦은 불량 발생에 따른  
제작 시간 지연 

• 불량 증가, 시간 지연, 인력 이동 등 
다양한 변수에 의해 생산성 감소 

• CNC Machine과 CMM 사이에서의 
빈번한 공정 증가로 비용 증가 및 
생산성 감소 

• 부서 이동에 따른 업무 지연 

• 작업자 숙련도에 대한 의존도 높음

• 측정 전문가 부재로 인한 어려움

• 측정 위치 및 Report 수기 입력에 
따른 측정 불량 가능성

• 보정좌표 계산 및 입력 오류  
(공구경 착오/오타) 

• 작업자 숙련도에 따른 품질의 불균일

• 스핀들 회전 시 공구 절삭날에 의한 
부상 위험

• 해머, 망치 사용으로 인한 근골격계 
부상 위험

공정 증가의 문제

시간 지연

생산성 감소

인력 운영의 어려움

불량률 증가

산재 발생의 가능성

공정  세팅
예측적 제어
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세팅·측정·보정
자동화 솔루션으로

안전과
품질을 잇다

그 모든 고민을 한 번에 해결할 

가장 확실한 해답, V-OMM
V-OMM은 세팅/측정 프로세스의 근본적인 문제를 해결해 줄 방안을 제시할 

혁신적인 자동화 솔루션입니다. 공정 전 세팅부터, 공정 중 제어, 공정 후 검사까지 

모든 프로세스에 반영할 수 있는 솔루션으로, 전 과정에서 나타나는 고질적인 시간과 

불량의 문제를 혁신적으로 해결합니다. 쉽고 빠른 세팅, 신속하고 정확한 제어, 아주 

간단하고 경제적인 검사까지. V-OMM이기에 가능합니다. 

In-Process(보정가공)

컨트롤러 통신기술 통한  
측정/보정/가공 자동 진행

측정 통신 가공 기술력의  
결합으로 자동화 실현

제품마다 측정 후 
보정을 통한 불량 제거

신속하고 혁신적이며 정확한

OMM(기상측정)

포인트 생성 클릭 만으로  
프로그램 생성

CAD Data를  
이용한 신속한 측정

측정과 그래프에 의한  
보고서

간단하고 경제적이며 새로운

V-Set(세팅 자동화)

측정 Type별 편리한  
측정 출력 작업

CAD Data없이  
빠른 세팅 측정 기능

측정 프로그램 생성 및 
편집 기능

쉽고 빠르고 강력한
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PROCESS
V-OMM을 통해 전 공정의 업무 프로세스가 놀랍도록 

단순하고 간결해집니다.

프로세스 단축을 통해 품질과 경쟁력을 확보하세요.  

최종 클램핑
(수평/수직 필요)

좌표계입력
(수동)

절삭 가공

작업물 안착 최종클램핑
(수평/수직 필요)

측정 Post 출력 가공Probe를 이용한 측정
(자동,1회)

가공시작 측정2 수정가공 가공완료

V-Set

V-OMM 프로세스

In-Process

AS-IS

TO-BE

수동 반복

작업물 안착 측정1 위치 보정 클램핑 XYZ좌표

수동 반복

작업물 안착 측정
(수직,수평)

초기클램핑 위치보정

보정량 적용

스마트제조업을 잇(IT)는 차세대 솔루션
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수동 반복

측정 post 출력 기상측정공작물가공자동측정 측정결과
Import

Report 출력

가공시작 측정2 수정가공 가공완료

공작물 가공 CMM부  
이동대기

CMM 안착/세팅

프로그램 작성 CMM 측정 Report 출력 Report 수정

V-OMM 프로세스

OMMIn-Process

자동 반복

작업물 안착 측정1 위치 보정 클램핑 XYZ좌표

V-OMMOn Machine Measuring
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MAIN 
FUNCTION

건솔루션의 풍부한 경험이 집적된 최상의 자동화 솔루션. V-OMM은 

사용의 편의성과 구현의 정확성, 관리의 유연성을 보장합니다. 

V-OMM은 제조산업에서의 풍부한 경험을 집적한 솔루션으로, 

IT관점에서 차별화된 기능을 제공하고 있습니다. 

사출 세팅 자동화

V-SET 주요 기능

다양한 Interface 외곽 측정 세팅 비정렬 세팅

• 컨트롤러 사양에 따른  
다양한 Post 지원

•직관적인 UI 화면 구성

• 기존면 세팅기준면 세팅,  
양선터 세팅, 복합 세팅

• 멀티 세팅2개 이상의 코어를 
한번에 세팅

• 인디게이터 측정없이 세팅

•비정렬 각도 보정

•NC-Data 각도 보정 

01
수동 반복  
작업 제거

02
자동입력으로  
불량 요소 제거

03
작업자가 달라도  

정밀도 보장

스마트제조업을 잇(IT)는 차세대 솔루션

06 | 주요기능 및 특강점



MAIN 
FUNCTION

프레스 금형 세팅 자동화

V-SET 주요 기능

홀을 이용한 측정 Heel Box 및 
Guide Post 측정

측정 결과 Report 

• ㅗ, ㅏ, ㅜ, ㅓ형식의 홀 측정

• 타입에 맞는 직관적인 UI

• 정렬 및 비정렬 세팅

• 무거운 CAD 없이 Heel Box 
및 Guide Post 측정 

• 총 24가지의 Type 측정 가능

• 평행도, 직각도, 위치도의 측
정결과를 알기 쉽게 표현

01
V-Set : Windows 

대화형 방식

04
수동 반복  
작업 제거

02
자동입력으로  
불량 요소 제거

03
작업자가 달라도  

정밀도 보장

V-OMMOn Machine Measuring
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MAIN 
FUNCTION

2D 보정가공 & 3D 추적변이가공(NX,MAC)

IN-PROCESS 주요 기능

2차원 보정 가공 3차원 추적변이 가공 측정 결과 Report

• 포켓 및 홀, Boss 보정 가공

•실제 공차 내의 가공 및 측정

• 측정 Data를 활용한  
모델링 변이

• 변이된 모델링을 활용한  
추적 변이 가공 

• 측정 Data 분석을 통한 주요 
측정 부위의 통계적 분석

• 주요 변이 위치 확인 및 조치 
가능

01
공차 오차로 인한  

불량 제거

02
수치 측정으로 인한 

측정 오차 제거

03
정밀도 향상으로  
인한 품질 향상

공차 O.K

가공 완료

가공

측정
측정 가공

가공

측정 Data Import 
및 모델링 변이

NC-data 수신

오차 값 보정

측정

Yes

No

스마트제조업을 잇(IT)는 차세대 솔루션
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NX, MAC 기반 기상측정 자동화

OMM 주요 기능

쉽고 빠른 측정 포인트 측정 포인트 
시각화와 충돌검증

OMM/MAC 
기상 측정

강력한 결과 Report 

•8가지의 측정 패턴

• 몇번의 클릭으로 Point 자동 
생성 

• 작업 순서별 패턴 측정  
네비게이터

•이동 경로의 시각화 
 
 
 
 
 

•측정 포인트 No 시각화

•충돌 검증 시뮬레이션

•NX기반 OMM

•MAC-OMM

•패턴별 Report 출력

• 위치도, 직각도, 원형도 등의
다양한 Report

01
특징형상 자동추출로 
사용자 입력 최소화

02
특징형상 주변의 

충돌부위 자동 판별

03
작업물의 정렬  

상태 고려한 측정  
정밀도 보장

MAIN 
FUNCTION

V-OMMOn Machine Measuring
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V-OMM 
EXPECTED 
BENEFITS

V-OMM을 통해 세팅&측정&보정 전 공정을 스마트한 환경으로 

변화할 수 있습니다. 

제조경쟁력을 높이고, 스마트공장으로 변화하는 가장 확실한 지름길, 

그 놀라운 변화를 경험하세요. 

100%

30%

최대

도입 전 도입 후

세 
팅

시 
간

100%

20%

최대

도입 전 도입 후

불 
량

건 
수

•불량 감소와 시간 단축으로 경쟁력 확보  •반복 작업 제거로 인한 세팅시간 단축

•작업자 숙련도와 상관없이 일관된 정확도 확보  •해머사용과 스핀들 회전으로 인한 안전사고 제거

•수기 입력 오타로 인한 불량 제거

V-Set 도입효과

O사 사례 • 주요 생산 품: 자동차 금형(Lamp Housing, Mirror Holder, Rear Finisher, Hearer Case)

 • 연매출 : 500억

스마트제조업을 잇(IT)는 차세대 솔루션
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90min.

30min.

도입 전 도입 후

세 
팅

시 
간

(min.)

세팅
• 공구 장착(수동)공정 외 비숙련자와 숙련자의 차이 발생없음
• 지정된 공구준비 외 프로그램화로 자동 세팅 진행

가공 품질 
• Probe를 이용한 보정가공으로 일률화된 가공품질 양산 가능
• 측정 미스로 인한 불량 제거

정삭 가공(수정가공)
• 자동측정 및 보정 값 입력으로 수정없음
• 비숙련자와 숙련자의 차가 많이 발생하는 부분공정 제거

프로그램 작성
• 프로그램으로 간소화로 작업시간 단축 
• 소프트웨어 사용시 프로그램 작성 용이함

•출력물 반복 작업 수기 기입 제거로 업무효율 상승 •가공 완료 후 측정으로 부서별 이동시간 단축  

•측정기 업무과다로 발생하는 업무 Loss 제거  •CAM,CMM부서의 과부하를 최소화하여 측정 가능

출력물 작업

측정 작업

절삭 가공

세팅 작업15% 5%

55%

5%

2%

60%

15%

10%
세 
팅 
. 
측 
정

작 
업 
시 
간

단 
축 
효 
과

도입 전 도입 후

33% 
작업시간 

단축

In-Process 도입효과

OMM 도입효과

A사 사례 • 주요 생산 품: Die-Casting금형, 사출금형, Ice-Maker, 발포물

 •연매출 : 250억

10%

100%

도입 전 도입 후

작 
업 
량

25%

3%

도입 전 도입 후

사 
람

작 
업

비 
율

C사 사례 • 주요 생산 품 : 반도체 공정용 정전척 반도체/MEMS 공정용 샤워헤드

 •연매출 : 450억

가공

측정

자동 보정

V-OMMOn Machine Measuring
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업계를 선도하는 전송 시스템

모든 차세대 ‘OMP’ 프로브에 모듈레이트 옵티컬 기술이 사용되어, 장비내 

빛(등)광간섭에 대해 최고 수준의 내성이 제공됩니다.

FHSS(Frequency Hopping Spread Spectrum), 주파수 도약을 통한 확산 

스펙트럼은 전용 무선 채널을 사용하지 않는 유일한 전송 시스템입니다. 

순차 주파수를 통해 프로브와 수신기가 함께 ‘도약(Hop)’하는 방식을 대신 

사 용하기 때문에, 상호 간섭을 무시하면서 여러 대의 프로브 시스템과 

공장내 다른 무선주파수 장비를 동시에 가동할 수 있습니다.

현장성 있는 솔루션

초소형 프로브 제품은 과거에는 프로빙 시스템에서 구현할수 없다가 증가 

추세로 들어선 중소형급 머시닝 센터(MC) 용으로 개발된 제품입니다.

이러한 분야를 지원하기 위해 Renishaw에서 공작 기계 스핀들에 장착할 수 

있도록 소형으로 모듈레이트 옵티컬방식채택 수신기(담배 크기), OMP40-2 

및 OMP400 초소형 프로브와 OMI2-C를 개발했습니다.

with

www.gunsol.com
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서울연구소. 서울시 금천구 두산로 70 현대지식산업센터 A동 1711호 
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